Arkusz Danych Technicznych

Pulsar PLAST Ml %(

Epoksydowy kit naprawczy .

(wersja polska wrzesien 2018) *

OPIS PRODUKTU:

PULSAR PLAST - to dwusktadnikowa zywica
epoksydowa w formie plasteliny do klejenia réznych
materiatow. Zywica charakteryzuje sie dobrg adhezjg
do klejonych materiatow, wysokg odpornoscig na
temperature oraz kontakt z wodg, paliwami, olejami
i gazami (klei nawet na mokre powierzchnie).
Zywica wykazuje tez duzg stabilnosé parametrow
mechanicznych w szerokim zakresie temperatur oraz
odpornos¢ na starzenie sie.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Produkt odporny jest na gaz, powietrze, wode, oleje,
benzyny, zasady i wiele innych chemikaliow oraz na
uderzenia i drgania. Utrzymuje swoje wiasciwosci
w szerokim zakresie temperatur pracy. Silnie mocuje
i wypetnia ubytki w strukturze twardych materiatow
(substratéw) takich jak: metale (stal, zeliwo, aluminium
i inne metale kolorowe), ceramika, szkto, kamienie
szlachetne, beton, drewno, twarde tworzywa sztuczne.
Nadaje sie rdwniez do napraw np. uszkodzonych
zbiornikow  paliwa, wyrobionych  pokretet  przy
zaworach,  tymczasowej  naprawy  uchwytow
i mocowan. Nie nadaje sie do klejenia poliolefin, gumy,
tworzyw elastycznych i plastycznych.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:
Masa zaczyna polimeryzowac (utwardzac sie) w kilka-
nascie minut po wymieszaniu sktadnikow w stosunku
1:1 w dowolnej grubosci spoinie ztacza.

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU
NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: zywica epoksydowa
Kolor: szary (po wymieszaniu)

Lepkos¢: masa plastyczna
Gestos¢: ok. 2,0 glcm?3 przy 25°C
Temperatura zaptonu: > +2000C
Zawarto$¢ rozpuszczalnikow: brak
Trwato$¢: do 24 m-cy w temperaturze

od +5°C do +25°C w oryginalnym opakowaniu

Czas tezenia (wytrzymato$¢ wstepna): 15 - 25 min
Wytrzymato$¢ funkcjonalna: 40 - 60 min
Wytrzymato$¢ petna (100%): po 12 godz.

UWAGA:

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU
UTWARDZONEGO (po 24h):
Szczelina wypetnienia (zalecana):
Zakres temperatur pracy:

OPAKOWANIA:
Skin 2 x 20 g (kpl. 40 g zywica + utwardzacz),
Pudetko 2 x 125 g (kpl. 250 g zywica + utwardzacz).

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy taczone lub naprawiane nalezy doktadnie
oczysci¢ z resztek starego kleju i dobrze odttuscic,
najlepiej zmywaczem PULSAR dobranym odpowiednio
do rodzaju powierzchni (np. metal, plastik, szkto).
Odcig¢ takie same ilosci sktadnika A i B z oryginalnego
opakowania. Doktadnie wymiesza¢ w rekach sktadniki
ugniatajgc do uzyskania jednolitej masy bez
przebarwien. Natozy¢ przygotowang mase w miejsce
uszkodzenia lub uformowac ksztatt naprawianej czesci.
Pozostawi¢ do zwigzania na czas ok. 1 godz. Petna
wytrzymato$¢ nastepuje po 12 godz. Czas utwardzania
zalezy od temperatury. Utwardzona spoina moze by¢
obrabiana mechanicznie (wiercona, gwintowana,
szlifowana) oraz malowana.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt PULSAR PLAST zawiera zywice epoksydowa.
Mozliwe podraznienie skory i oczu. W przypadku
kontaktu ze skérg zastosowa¢ mydio z duzq iloscig
wody. Przy kontakcie z oczami przeptukiwac je czystq
woda. W przypadkach szczegolnych wezwac lekarza.
Nie spozywac. Trzymac poza zasiegiem dzieci. Wiecej
informacji zawiera Karta Charakterystyki produktu.

Kod produktu:

KPPL40 40g
EAN: 5905722050089

o 1Lt

1 mm-10 mm
-40°C do +140°C

KAPL250 250 g
EAN: 5905722050096
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Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majg charakter jedynie informacyjny i podawane sg uzytkownikowi w dobrej wierze.

Firma ONDO sp. z o.0. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za skutki stosowania produktow PULSAR przez uzytkownikéw,
poniewaz nie ma zadnego wptywu na ich przebieg. Zalecamy wiec stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.

PULSAR



