Arkusz Danych Technicznych

Loxeal 86-86

(wersja polska pazdziernik 2014)

OPIS PRODUKTU:

LOXEAL 86-86 jest jednosktadnikowym anaerobowym s$rodkiem
0 wysokiej wytrzymatoSci i zwiekszonej wytrzymatosci na
temperatury (do +230°C). Przeznaczony jest do mocowania
metalowych elementéw w potaczeniach cylindrycznych typu
,wal-piasta” oraz do potaczen gwintowanych. Chroni przed
przecieckami i korozjq. Utwardzanie produktu nastepuje po
odcieciu doptywu powietrza (tlenu) w szczelinie pomiedzy dwoma
metalowymi powierzchniami. Jest szczegdlnie przydatny przy
duzych luzach pasowania lub wybiciach powierzchni walcowej.
Tworzy mocne i trwate wigzanie odporne na korozje i wibracje
w takich $érodowiskach jak gazy, oleje, weglowodory i wiele
chemikaliow. Zakres odpornosci przedstawia tabela odporno$ci
dla klejow AN. Loxeal 86-86 jest zatwierdzonym uszczelniaczem
do gwintéw, DIN DVGW dla gazu (zgodnie z normg DIN EN 751-1
Reg. Nr NG - 5146BQ0496)

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Klej tworzy elastyczng spoine, ktéra dostatecznie zabezpiecza
potaczenie ,wat-piasta” i ztacza gwintowane przed samoczynnym
poluzowaniem sie i obroceniem lub zsunigciem czesci. Zastepuje
metode termiczng i wciskowg przy montazu elementéw. Produkt
odporny jest na wysoka temperature, gaz, powietrze, wodg, oleje,
zasady i wiele innych chemikaliéw oraz na uderzenia i drgania.
Utrzymuje swoje wiadciwosci w szerokim zakresie temperatur
pracy. Znajduje szczegélne zastosowanie tam, gdzie wymagane
jest przenoszenie duzych obcigzen poosiowych i momentéw,
a takze utrudniony demontaz potaczenia. Do typowych
zastosowan nalezy korygowanie osadzania tozysk na wybitych
watkach lub w obudowach oraz wzmacnianie uszkodzonych
ztaczy klinowych. Ze wzgledu na duzq lepko$¢ jest przeznaczony
takze do zabezpieczania i uszczelniania ztacz gwintowanych, od
ktorych wymaga sie duzej wytrzymatosci i odpornosci na
temperature, nawet do +230°C.

Ponadto klej gwarantuje 100% zabezpieczenie przed korozjg oraz
szczelno$¢ pod warunkiem prawidtowego naniesienia na ztacze.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej anaerobowy zaczyna polimeryzowaé (utwardzaé sie)
po odcieciu od jego powierzchni doptywu tlenu w obecno$ci
katalizatora w postaci kontaktu z powierzchnig metalu. Szybkos¢
polimeryzacji uzalezniona jest od czynnikéw zewnetrznych jak i od
wiadciwosci samego kleju. Parametrami wplywajacymi na
szybko$¢ polimeryzacji sa: rodzaj materiatu, z ktérego wykonane
sq elementy taczone, wielkoS¢ szczeliny ztacza, temperatura
otoczenia, uzycie aktywatora chemicznego.

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU

NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: anaerobowy metakrylan
Kolor: zielony
Lepko$¢: 5.000 — 35.000 (mPa.s) przy 25°C
Temperatura zaptonu: > +100°C
Gestos¢: 1,1 (g/ml) przy 25°C
UWAGA:

Zawarto$¢ rozpuszczalnikow: brak
Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze od +8°C

do +28°C w oryginalnym opakowaniu
Czas tezenia (wytrzymato$¢ wstepna): 20 - 40 min
Wytrzymatos$¢ funkcjonalna (75%): 3-6h
Wytrzymato$¢ petna (100%): 6-12h

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO

(po 24h):

Maksymalna $rednica gwintu/szczelina: 0,3 mm
Dopuszczalne naprezenia tnace: 10 — 20 N/mm?
Moment zrywajacy: 25-30Nm
Moment catkowity: 40-70 Nm
Zakres temperatur pracy: -550C / +230°C

Odporno$¢ na wode, rozpuszczalniki, zmiany temperatury,
drgania wg DIN 30661. Pomiary obcigze mechanicznych: proba
dla trzpienia stalowego M10x20 (jako$¢ 8.8) wymiary nakretki
h=0,8 d.

DANE TECHNICZNE W FORMIE TABELARYCZNEJ:
Wptyw warunkéw zewnetrznych na spoine

Wytrzymatos$¢ temperaturowa

Wykres ponizej przedstawia wytrzymatos¢ mechaniczng
(W % uzyskang w temperaturze pokojowej) w zaleznosci od
temperatury ztacza. Prébki wykonane na kotnierzach/sworzniach
stalowych zgodnie z norma ISO 10123.

HOT STRENGTH - GRADE 86-86
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Szybkos$¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu

Wykres przedstawia czas uzyskania 100% wytrzymatosci (dla
ztacz stalowych) w zalezno$ci od rodzaju materiatu faczonych
elementéw. Probki wykonane na  kotnierzach/sworzniach
stalowych zgodnie z normg I1SO 10123 w temperaturze +25°C.

CURE SPEED v SUBSTRATE - GRADE 86-86
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Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majg charakter jedynie informacyjny i podawane sq uzytkownikowi w dobrej wierze.

Firma LOXEAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za skutki stosowania produktow LOXEAL przez uzytkownikéw, poniewaz
nie ma zadnego wpfywu na ich przebieg. Zalecamy wigc stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.
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Predkos¢ utwardzania w zaleznos$ci od szczeliny zlacza
Wykres przedstawia wytrzymatos¢ produktu (w %) w zaleznosci
od wielkosci szczeliny ztgcza.

Probki wykonane na sworzniach/kotnierzach stalowych zgodnie
znormg ISO 10123 w temperaturze +25°C.

CURE SPEED v GAP - GRADE 86-86
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Predkos$¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury

Wykres przedstawia zalezno$¢ wytrzymatosci (w %) w czasie dla
réznych temperatur wystepujacych w trakcie wigzania kleju.
Probki wykonane na kotnierzach/sworzniach stalowych zgodnie
znormg ISO 10123.

Starzenie cieplne

Ponizszy wykres przedstawia przebieg w czasie wytrzymato$ci
ztacza w zalezno$ci od obcigzenia temperaturowego.

Poczatkowa wytrzymato$¢ wynosi 100% w temperaturze
pokojowe;.

Probki wykonane na kotnierzach/sworzniach stalowych zgodnie
znorma I1SO 10123.

HEAT AGING - GRADE 86-86
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Odpornos¢ chemiczna
Odpornos¢ spoiny po 24 godzinach i uzyskaniu petnej
polimeryzacji we wskazanej temperaturze.

CURE SPEED v TEMPERATURE - GRADE 86-86
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s | ¢ |Odreele| odroele | odpan
Olej silnikowy 125 doskonata doskonata doskonata
Olej przektadniowy 125 doskonata doskonata doskonata
Benzyna 25 doskonata doskonata doskonata
Woda/glikol - 50% 87 doskonata dobra dobra
Ptyn hamulcowy 25 doskonata doskonata doskonata

Predkos¢ wigzania w zaleznosci od aktywacji

Polimeryzacja kleju moze by¢ spowolniona ze wzgledu na
niekorzystng strukture powierzchni lub duzg szczeling zlgcza.
W takich przypadkach mozna przyspieszyC czas wigzania przez
zastosowanie odpowiedniego aktywatora na jedng lub obie
klejone powierzchnie.

Ponizszy wykres przedstawia wytrzymatos¢ produktu (w %)
i ksztattowanie sie szybko$ci utwardzania ztacz po zastosowaniu
produktu LOXEAL Aktywatora 11 jak i bez aktywacji.

Probki wykonane na kotnierzach/sworzniach stalowych zgodnie
znormg ISO 10123.

CURE SPEED v ACTIVATOR - GRADE 86-86
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UWAGA:

* Wiecej informacji na temat odpornoSci chemicznej na inne
substancje zawiera tabela odpornosci chemicznej dla klejow
anaerobowych.

OPAKOWANIA:
Butelki z tworzywa 50 ml, 250 ml.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy taczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starego
szczeliwa i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem PULSAR
dobranym odpowiednio do rodzaju powierzchni (np. metal, plastik,
szkto). Klej mozna tez aktywowa¢ produktem AKTYWATOR-11,
ktory przyspiesza dziatanie kleju. Produkt LOXEAL 86-86 nanosi¢
nalezy na jedng z powierzchni walcowych (najlepiej zewnetrzng)
w sposob oszczedny. Pasowanie czesci moze by¢ suwliwe lub
ciasne (wciskane). Na krawedzi powierzchni  walcowej
(wewnetrznej i zewnetrznej) zaleca sie wykonanie fazki 300 - 350
utatwiajacej wiasciwe wprowadzenie kleju pomigdzy taczone
czesci.

Nie poleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen z czystym
tlenem, chlorem lub innymi silnie utleniajacymi sie substancjami
jak réwniez w kontakcie z tworzywami sztucznymi (szczegoinie
termoplastycznymi), gdzie moze nastapi¢ pekniecie naprezeniowe

Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majg charakter jedynie informacyjny i podawane sq uzytkownikowi w dobrej wierze.

Firma LOXEAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za skutki stosowania produktow LOXEAL przez uzytkownikéw, poniewaz
nie ma zadnego wpfywu na ich przebieg. Zalecamy wigc stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.
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tworzywa. Przed rozpoczeciem pracy w wysokich temperaturach
klej wymaga sezonowania czyli doczekania minimum 6 godzin po
montazu elementow.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Produkt LOXEAL 86-86 zawiera metakrylan. Mozliwe
podraznienie skory przy diuzszym  kontakcie.  Srednie
podraznienie oczu. W przypadku kontaktu ze skérg zastosowac
mydto z duzg iloScig wody. Przy kontakcie z oczami przeptukiwaé
je czysta wodg. W przypadkach szczegdlnych wezwac lekarza.
Wiecej informacji zawiera Karta Charakterystyki produktu.

Kod produktu:

K08686050
EAN: 5905722110073

K08686250
EAN: 5905722110066

UWAGA:

Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majq charakter jedynie informacyjny i podawane sg uzytkownikowi w dobrej wierze.

Firma LOXEAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za skutki stosowania produktow LOXEAL przez uzytkownikdw, poniewaz
nie ma Zadnego wptywu na ich przebieg. Zalecamy wigc stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.
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