Arkusz Danych Technicznych UV, |

Loxeal UV 30-35

(wersja polska wrzesien 2018)

OPIS PRODUKTU:

LOXEAL UV 30-35 to jednosktadnikowy akrylowy klej o wysokiej lepkosci
polimeryzujagcy po naswietleniu promieniami UV. Klej ten zostat
zaprojektowany do stosowania w wilgotnych $rodowiskach. Powierzchnia
spoiny moze by¢ naswietiona promieniami UV przy pomocy promiennika
(lampy UV) lub $wiattem stonecznym. Kleje utwardzane $wiattem UV
wyrdzniajg sie: wysokg wytrzymato$cia, zdolno$cig wypetniania szczelin,
bardzo krotkimi czasami utwardzania (do uzyskania wytrzymato$ci
recznej kilka sekund), bardzo dobrg odporno$cig na media, fatwoscia,
dozowania réwniez w automatycznych systemach nanoszenia,
wynikajaca z braku koniecznosci mieszania. Szybko$¢ utwardzania
klejow zalezy od natezenia i diugo$ci fali Swiatta UV oraz odlegtosci od
Zrédta promieniowania.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Kleje UV znajdujg zastosowanie wszedzie tam, gdzie niezbedna jest
,czysta” spoina, krotki czas wigzania i duza wytrzymato$¢. Ten rodzaj
kleju UV przeznaczony jest do stosowania w wilgotnych $rodowiskach.
Przeznaczony do Klejenia szkta ze szktem lub szkta z metalem
najczesciej stosowany jest do klejenia wag tazienkowych, zawiaséw
i uchwytéw drzwi prysznicowych, profili metalowych w tym aluminiowych
ze szktem, do produkcji znakdw drogowych, do klejenia gablot, terrariow
oraz lad chtodniczych. Ze wzgledu na wysokg odporno$¢ na wilgo¢ klej
UV moze by¢ wykorzystywany obecnie w wielu zastosowaniach
w ktorych takie wtasciwosci sg niezbedne przy zachowaniu wysokiej sity
wigzania i wzorcowej przezroczystosci klejonych ztacz. Produkt odporny
jest na gaz, powietrze, wode, oleje, zasady i wiele innych chemikaliow
oraz na uderzenia i drgania. Utrzymuje swoje wiasciwosci w szerokim
zakresie temperatur pracy. Szczegoty w tabelce Odpornosci Chemicznej
w dalszej czesci arkusza.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej  akrylowy  zaczyna  polimeryzowa¢  (utwardza¢  sig)
w kilka sekund po naswietleniu spoiny promieniami UV. Szybko$¢
i skuteczno$¢ polimeryzacji uzalezniona jest od diugosci fali Swietinej
dziatajacej na spoing. Polecamy zrodta $wiatta UV o duzej intensywnosci
fal w zakresie od 365 do 420 nm i natezeniu 100 mW/cm2. Czas
utwardzania moze sie zmienia¢ w zalezno$ci od wielkosci szczeliny,
odlegtosci od zrédta promieni UV jak i od przepuszczalnosci powierzchni,
przez ktéra mozemy naswietlac klej.

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: zywica akrylowo uretanowa
Kolor: bezbarwny, przezroczysty
Lepko$¢ (mPa.s) przy 25°C: (zel) 5.000 - 8.000
Gestos¢ (glcm?) przy 25°C: 1,10
Temperatura zaptonu (°C): > +100
Zawarto$¢ rozpuszczalnikow: brak
Czas tezenia w sekundach (przy UV 365 nm): 5-10

Czas na$wietlania dotyczy zrédta $wiatta o mocy 100 mW/cm?
Wytrzymatos¢ petna (100%) po - godz. 12
Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze od

+80C do +28°C w oryginalnym opakowaniu

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO:

Szczelina wypetnienia (mm): 0,03-1,5
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (ASTMD2095-69): 8 - 12 N/mm?
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (ASTMD2095-69):

po 2 tygodniach w temp. +70°C i 90% wilg. wzgl. 6 - 10 N/mm?
Wytrzymato$¢ przy zerwaniu (DIN 53504): 10 - 20 N/mm2
Wydtuzenie przy zerwaniu (DIN 53504): 150 - 200 %
Twardos¢ spoiny (Shore D): 40-50

UWAGA:

Wspotczynnik zatamania (refrakcji): 1,471
Przepuszczalnos¢ $wiatta: >98%
Zakres temperatur pracy: -550C +1200C

ODPORNOSC TEMPERATUROWA:
Ponizszy wykres przedstawia wytrzymatos¢ mechaniczng w  funkciji
temperatury dla prébki - potaczenie stali ze szktem.
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ODPORNOSC CHEMICZNA:

Starzenie po 24 godz. od polimeryzacji w temperaturze i dla wskazanych
ponizej substancii.

suntancn | c | Sttt | oaremet | ot
Alkohol 25 wspaniata wspaniata wspaniata
Benzyna 25 wspaniata wspaniata dobra

yz“gﬁzg:\:é;o% 40 wspaniafa wspaniafa dobra

S;{Z%Wn\ilcxynnik 25 wspaniatfa wspaniafa wspaniata
OPAKOWANIA:

Butelki z tworzywa sztucznego 50 ml, 250 ml.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy faczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starych powtok lub
klejow i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem PULSAR dobranym
odpowiednio do rodzaju powierzchni (metal, plastic, szkio). Klej naniesé¢
na powierzchni¢ zlacza, ustawi¢ czesci (pozycjonowanie), unieruchomié
ztacze, a nastepnie naswietlic Swiattem stonecznym lub sztucznym
Swiattem UV (w ofercie posiadamy lampy UV). Po kilkunastu sekundach
ztacze jest utwardzone i mozna usunaé element ustalajacy. Naddatek
kleju mozna usung¢ jedynie mechanicznie. Przed przystapieniem do
klejenia najlepiej wykonac prébe.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z Kartg
Charakterystyki produktu. Produkt przechowywa¢ poza zasiegiem dzieci.
W trakcie naswietlania spoiny sztucznym $wiattem UV stosowa¢ ochrone
oczu (specjalne okulary ochronne).

Kod produktu:

KOUV3035050, 50 ml !
EAN: 5905722161440 —

LOCEAL

ENGINEERING ADHESIVES

KOUV3035250, 250 ml
EAN: 5905722159980

UV30-35

Adesivo UV
per Vetro e Vetro
Vetro e Metallo
UV Adhesive
for Glass and Glass
Glass and Metal
Lot 731435 §

wwwoxeal.com - made in ltaly

Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majq charakter jedynie informacyjny i podawane sq uzytkownikowi w dobrej wierze.
Firma LOXEAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za skutki stosowania produktow LOXEAL przez uzytkownikéw, poniewaz ®

nie ma zadnego wpfywu na ich przebieg. Zalecamy wigc stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.
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