Arkusz Danych Technicznych

Loxeal 58-11

(wersja polska sierpief 2015)

OPIS PRODUKTU:

LOXEAL 58-11 jest jednosktadnikowym anaerobowym $rodkiem
Sredniej wytrzymato$ci i wysokiej lepkosci, modyfikowany PTFE
do uszczelniania metalowych gwintéw stozkowo-cylindrycznych
o réznych rozmiarach elementow hydraulicznych i pneuma-
tycznych. Produkt dziata réwniez antykorozyjnie. Utwardzanie
produktu nastepuje po odcieciu doptywu powietrza (tlenu)
w szczelinie pomiedzy dwoma metalowymi powierzchniami
(w gwincie). Produkt znajduje szczegolne zastosowanie tam,
gdzie wymagany jest utrudniony demontaz oraz mogq wystapi¢
duze ciénienia mediéw w uszczelnianych instalacjach. Wiasnosci
tiksotropowe Loxeal 58-11 zapobiegajq migracji uszczelniacza
podczas montazu. Klej jest odporny na wstrzasy i wibracje oraz
utrzymuje wlasno$ci  uszczelniajgce potaczen w  zakresie
temperatur pracy od -55°C do +150°C. Loxeal 58-11 jest
zatwierdzonym uszczelniaczem do gwintébw w instalacjach
gazowych (DVGW zgodnie z DIN EN 751-1), w gazowych
instalacjach wysokocisnieniowych i instalacjach gazéw ptynnych
LPG przy pracy w uktadach nieprzekraczajacych cisnienia 20 bar
(Australian Gas Association - dopuszczenie nr 5048).
Zatwierdzony zostat réwniez do instalacji tlenowych przy
cisnieniach roboczych do 10 bar i w temperaturach do +60°C
(BAM 1432/95 4-755). Posiada dopuszczenie do stosowania
w instalacjach wody pitnej (WRAS nr 1310513). Uzyskat
rejestracje w kategorii NSF P1 (nr 141234) jako uszczelniacz
dopuszczony do stosowania w obszarze produkcji i przetwdrstwa
Zywno$ci.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Klej tworzy elastyczng spoine, ktéra uszczelniajac gwint zastepuje
inne metody uszczelniania: przedze, pakulty, pasty, tasme
teflonowa itp. Produkt odporny jest na gaz, powietrze, wode, oleje,
zasady, paliwa i wiele innych chemikaliéw oraz na uderzenia
i drgania. Utrzymuje swoje wiasciwo$ci w szerokim zakresie
temperatur pracy. Znajduje szczegdlne zastosowanie tam, gdzie
wymagany jest sporadyczny demontaz potgczen gwintowych
normalnymi narzedziami. Dodatek substancji fluoryzujacej
pozwala na stwierdzenie obecnosci kleju w gwincie przy uzyciu
lampy UV. Szczelno$¢ potaczenia osiggana jest przy catkowitym
wypetnieniu klejem zwojow w gwincie. Uzyskuje sie wtedy réwniez
zabezpieczenie przed korozja.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej anaerobowy zaczyna polimeryzowaé (utwardzaé sie)
po odcieciu od jego powierzchni doptywu tlenu w obecnoci
katalizatora w postaci kontaktu z powierzchnig metalu. Szybkos¢
polimeryzacji uzalezniona jest od czynnikow zewnetrznych jak i od
wiasciwosci samego kleju. Parametrami  wptywajacymi na
szybko$¢ polimeryzacji sg: rodzaj materiatu, z ktérego wykonane
sq elementy zlacza $rubowego, wielko$¢ szczeliny ztgcza,
temperatura otoczenia, uzycie aktywatora chemicznego.

WLASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: anaerobowy metakrylan
Kolor: Z6tty fluorescencyjny

UWAGA:

Lepkosc: 20 000 - 80 000 [mPa.s] przy 25°C
Temperatura zaptonu: > +100°C
Gestosc¢: 1,1 (g/ml) przy 25°C
Zawarto$¢ rozpuszczalnikow: brak
Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze od +8°C

do +28°C w oryginalnym opakowaniu
Czas tezenia (wytrzymato$¢ wstepna): 15 - 30 min
Wytrzymatos$¢ funkcjonalna (75%): 1-3h
Wytrzymatos¢ petna (100%): 3-6h

Pomiary wykonano dla $rub M10x20 Zn jakoSci 8.8 i nakretki
o wymiarach h=0,8 d w temp. +25°C.

WLASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO (po 24h):

Maksymalna $rednica gwintu/szczelina: M80/3"/0,50 mm
Dopuszczalne naprezenia tnace (ISO 10123): 6 — 13 N/mm?
Moment zrywajacy (ISO 10964): 18 - 24 Nm
Moment catkowity (ISO 10964): 7-14Nm

Zakres temperatur pracy: -55°C +150°C
Pomiary obcigzern mechanicznych: préba dla $ruby stalowej
cynkowanej M10x20 (jako$¢ 8.8) i nakretki o wymiarach h=0,8 d
w temp. +25°C:

DANE TECHNICZNE W FORMIE TABELARYCZNEJ:
Wptyw warunkéw zewnetrznych na spoine

Wytrzymatos$¢ temperaturowa

Wykres ponizej przedstawia spadek wytrzymatoSci mechaniczne;
w % w zaleznosci od temperatury ztgcza.

ISO 10964 - $ruby M10x20 Zn jakosci 8.8, nakretki h=0,8 d.

Sruby skrecono momentem wstepnym 5 Nm.

HOT STRENGTH - GRADE 58-11
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznos$ci od materiatu

Wykres przedstawia czas uzyskania 100% wytrzymatosci (Sruba
nakretka stalowe M10x20) w zaleznosci od rodzaju materiatu
taczonych elementéw. Prébki wykonane zgodnie z normg
ISO 10964 w temperaturze +25°C.

CURE SPEED v SUBSTRATE - GRADE 58-11
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Firma LOXEAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za skutki stosowania produktow LOXEAL przez uzytkownikéw, poniewaz

Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majg charakter jedynie informacyjny i podawane sq uzytkownikowi wdobﬁ' Wierzeb

nie ma zadnego wpfywu na ich przebieg. Zalecamy wigc stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.
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Predkos$¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny ztacza
Wykres przedstawia szybko$¢ wzrostu wytrzymato$ci produktu
(w %) w zaleznosci od wielkoSci szczeliny ztgcza (w mm).

Probki wykonane na sworzniach/kotnierzach stalowych zgodnie
znormg ISO 10123 w temperaturze +25°C.

CURE SPEED v GAP - GRADE 58-11
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Predkos¢ utwardzania w zaleznos$ci od temperatury otoczenia
Wykres przedstawia zaleznos¢ wytrzymato$ci (w %) w czasie dla
réznych temperatur wystepujacych w trakcie wigzania kleju.
Probki wykonane na $rubach i nakretkach stalowych M10x20
zgodnie z norma ISO 10964.

CURE SPEED v TEMPERATURE - GRADE 58-11
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Predkos¢ wiazania w zaleznosci od aktywacii

Polimeryzacja kleju moze by¢ spowolniona ze wzgledu na
niekorzystng strukture powierzchni lub duzg szczeling zlgcza.
W takich przypadkach mozna przyspieszyC czas wigzania przez
zastosowanie odpowiedniego aktywatora na jedng lub obie
klejone powierzchnie.

Ponizszy wykres przedstawia wytrzymatos¢ produktu (w %)
i ksztattowanie sie¢ szybko$ci utwardzania ztacz po zastosowaniu
produktu LOXEAL Aktywator 11 jak i bez aktywacji.

Probki wykonane na $rubach i nakretkach stalowych M10x20
zgodnie z norma I1SO 10964 w temperaturze +25°C.

CURE SPEED v ACTIVATOR - GRADE 58-11
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UWAGA:

Starzenie cieplne

Ponizszy wykres przedstawia spadek wytrzymatosci ztacza (w %)
w zaleznosci od obciazenia temperaturowego (+120°C i +150°C).
Poczatkowa wytrzymatos¢ wynosi 100% w temp. +25°C.

Probki wykonane na ocynkowanych Srubach i nakretkach M10x20
(moment wstepny potaczenia 5 Nm, probki przed przekazaniem
do dalszych badan odczekalty 7 dni w temp. +25°C). Proces
pomiaréw wytrzymatosci wykonano po prébie starzeniowej
w zadanej temperaturze +25°C zgodnie z 1SO 10964.

HEAT AGING - GRADE 58-11
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Odporno$¢ chemiczna
Odpornos¢ spoiny po 24 godzinach i uzyskaniu pelnej
polimeryzacji we wskazanej temperaturze.

. o Odpornos¢ Odpornos¢ | Odpornosc po

Substancja ¢ po 100 godz. | po 500 godz. 1000 godz.
Olej silnikowy 125 wspaniata wspaniafa wspaniafa
Olej przektadniowy . . .
(skrzynia biegéw) 125 wspaniata wspaniafa wspaniafa
Benzyna 25 wspaniata wspaniafa wspaniafa
Woda/glikol 1:1 87 wspaniata wspaniafa dobra
Ptyn hamulcowy 25 wspaniata wspaniafa dobra

* Wiecej informacji na temat odpornosci chemicznej na inne
substancje zawiera tabela odpornosci chemicznej dla klejow
anaerobowych LOXEAL.

OPAKOWANIA:
Butelki plastikowe 50 ml, 250 ml.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy taczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starego
szczeliwa i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem PULSAR
dobranym odpowiednio do rodzaju powierzchni (np. metal, plastik,
szkto). Szybkos¢ utwardzania spoiny zalezy od luzu
montazowego, materiatu z jakiego wykonana jest powierzchnia
i temperatury. W przypadku powierzchni pasywnych i/lub niskiej
temperatury szybsze wigzanie mozna uzyska¢ stosujgc LOXEAL
Aktywator 11.

Klej LOXEAL 58-11 nanosi¢ nalezy na drugi i trzeci zwoj gwintu
zewnetrznego w postaci paska o dtugo$ci petnego obwodu zwoju.
Przy wiekszych $rednicach gwintéw nalezy nanosi¢ klej zaréwno
na gwint zewnetrzny jak i wewnetrzny w ten sam sposéb.
Elementy skreci¢ a nadmiar kleju, ktdry moze sie pojawi¢ zetrze¢
szmatka lub papierem.

Nie poleca sie stosowania tego produktu do urzadzen z chlorem
lub innymi silnie utleniajgcymi sie substancjami. Nie poleca sie
stosowania kleju rowniez z niektdrymi tworzywami sztucznymi

Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majg charakter jedynie informacyjny i podawane sq uzytkownikowi w dobrej Wierze:®
Firma LOXEAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za skutki stosowania produktow LOXEAL przez uzytkownikéw, poniewaz E

nie ma zadnego wpfywu na ich przebieg. Zalecamy wigc stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.
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(szczegolnie termoplastycznymi), gdyz moze nastapi¢ pekanie
naprezeniowe takiego tworzywa. W takich przypadkach przed
klejeniem nalezy skonsultowa¢ sie z Doradcg Technicznym
naszej firmy.

Czasy po jakich mozna bezpiecznie uzywa¢ zlacza wykonane za
pomocg LOXEAL 58-11 przy potaczeniach majacych kontakt
z woda pitna;

- dla zlaczek wykonanych z mosigdzu i miedzi to min. 24 godz.
w temp. +21°C,

- dla ztaczek wykonanych ze stali nierdzewnej i aluminium to 7 dni
w temp. +21°C.

Do demontazu potgczen nalezy uzywac standardowych narzedzi,
a w razie probleméw mozna podgrzaé zlacze goracym
nadmuchem o temp. od +150°C do +250°C. Pozostato$ci kleju
usuwaé mechanicznie lub za pomoca acetonu.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Szczegotowe wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa dla produktu
LOXEAL 58-11 zawiera Karta Charakterystyki, z ktéra nalezy sie
zapozna¢ przed przystapieniem do pracy.

Kod produktu:

KO5811250
EAN: 5905722109701

K05811050
EAN: 5905722109480

UWAGA:
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Zleceniodawca VARIANT S.A.
Ordered by UL Czerwienskiego 3B
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Kryteria oceny
Criteria of assessment

Dokumenty wykorzystane PN-EN 751:1 : PN-EN 751:2; Instrukcja obstugi i montazu
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